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London, 8.-11. September 1924. 
Toniojiro T a n a b e (Forschungslaboratorium der Suniitonio- 

Kupterwerke, Osaka (Japan) : , ,Sfudien im Aluminium-Zink- 
system". 

Die zahlreichen Untersuchungen uber die Konstitution von 
Aluminium- und Zinklegierungen beschranken sich fast aus- 
schliefilich auf die thermische Analyse und mikroskopische 
Untersuchung. Arbeiten in anderer Richtung, insbesondere 
physikalische Untersuchungen liegen nur sparlich vor (€3 a u e r 
und V o g e 1 ,  H a n s o n und G a y 1 e r). Wahrend die beiden 
erstgenannten Forscher in ihrem Diagramm eine Verbindung 
Al,Zn, annehmen, wird deren Existenz von H a n s o n  und 
G a y 1 e r verneint. Die vom Vortr. durchgefuhrten 
Untersuchungen der Schmelzpunktskurven mit Hilfe des elek- 
trischen Widerstandes, sowie das entwickelte Gleichgewichts- 
diagramm fuhrten zu dem SchluB, dafi, wenn die chemische Ver- 
bindung A1,Zn3 uberhaupt entsteht, sie nur als Zwischen- 
produkt auftritt. Die bei 270 0 auftretende Umwandlung wurde 
nach verschiedenen Richtungen untersucht. Es wurden die Er- 
warmungs- und Abkuhlungskurven festgestellt an Legierungeii 
aus elektrolytischeni Zink und Aluminium vom Reinheitsgrad 
99,729. Die Ergebnisse bestatigen, dafi die Legierungen, 
welche ein Eutektikum enthalten, b d m  Erwarmen stets 
Warmeabsorption zeigen, deren Maximum bei 280 0 liegt; beim 
Abkuhlen tritt Warnieentwicklung auf. Es wurde dann noch die 
Beziehung zwischen der Zusammensetzung dejr Legierung und 
der Umwandlungsgeschwindigkeit festgestellt und das Maximum 
bei einer Zusammensetzung von etwa 21 % Aluminium und 
79 % Zink gefunden. Die Untersuchung der thermischen Aus- 
dehnung und des elektrischen Widerstandes der Legierungen 
ergab, dafi die Umwandlungskurve bei 2700 sich erstreckt bis 
zu einer Zusammensetzung der Legierung von etwa 75 % 
Aluminium. Die Kurve der Leitfahigkeit und Abhangigkeit 
von der Zusammensetzung zeigt bei einem Aluminiumgehalt 
von 21 % bei 350 0 keine Diskontinuitat, wodurch die Existenz 
der  Legierung Al,Zn, in diesem Temperaturgebiet verneint ist. 
Die Bestimmung der Loslichkeit des Aluminium in Zink zeigte, 
daij diese Loslichkeit von etwa 1 % bei 385 abnimmt auf 0,5 % 
bei 270°, und dann allmahlich ansteigt bis zu etwa 0,9 % bei 
Zimmertemperatur. Dieses Ergebnis stimmt gut uberein mit 
den bei den Allerungsversuchen erhaltenen dilatometrischen 
Ergebnissen. Das vom Vortr. aufgestellte Gleichgewichts- 
diagramm des Systems Aluminium-Zink stimmt gut uber- 
ein mit dem Diagramm von H a n s o n und G a y 1 e r. Ent- 
sprechend ihrer Annahme ist die bei 270° auftretende Um- 
wandlung eine normale eutektische Umwandlung in Legierun- 
gen von etwa 0,s-75 Aluminium. 

Die als Altershartung bekannte Erscheinung wurde vom 
Vortr. mit Hilfe eines besonders konstruierten Dilato- 
meters sowie durch die Messung der Harteanderung und 
Warmeentwicklung wahrend des Alterns untersucht. Fur die 
Messung der Harteanderung wurden Probestucke mehrere Stun- 
den auf 360-430 " erhitzt und dann in Eiswasser abgeschreckt 
und an der Luft gealtert. Die sofort nach dem Abschrecken 
gemessene Harte ist groijer als die nach dem Gluhen. Die 
HHrte nimmt beim Altern an der  Luft ziemlich rasch zu. Die 
Beziehung zwischen Harte und dilatometrischen Anderungen 
und die Geschwindigkeit der Zunahme der  Hartung wurden 
ermittelt, wenn die Proben nach dem Abscbrecken in Eis- 
wasser gelassen wurden. Bei einem dieser Versuche rnit einer 
Legierung von 20,3 70 Aluminium zeigte sich die Hartungs- 
geschwindigkeit sehr herabgesetzt, die grofite Harte wurde erst 
nach 45 Minuten erreicht; es scheint demnach die wahrend des 
Alterns erreichte Hiirte nicht nur vom Grade des Fortschrei- 
tens der eutektischen Umwandlung abzuhangen, sondern auch 
von der Abkiiilung der Zersetzungsprodukte. Zur Theorie der 
Altershartung ubergehend, verweist Vortr. unter anderm 
auf die Ansichten von R o s e n  h a i n , wonach die Amorphisie- 
rung des Losungsmittels die Hauptsache fur die durch das Ab- 
schrecken erzielte intensive Hartung ist. Nach Ansicht des 
Vortr. lassen sich die Erscheinungen am leichtesten er- 

I klaren durch die Kolloidtheorie, die keine besondeTen An- 
nahnien uber die innere Struktur oder Orientierung der  Teil- 
chen bedingt und bei der nur die Teilchengroae maijgebend 
ist. Zum SchluB wurden die niechanischen Eigenschaften der 
Aluminium-Zinklegierungen besprochen. Bei Zimmertempera- 
tur ist die Harte in Legierungen mit weniger als 80 % Alu- 
minium beinahe konstant, in aluminiumreicheren Legierungen 
nimrnt die HIrte rasch ab. Festigkeitsprufungen an Legierun- 
gen mit \veniger als 24 % Zink zeigen, dafi die mechanischen 
Eigenschaften einer Aluminium-Zinklegierung rnit weniger als 
18 % Zink nicht verbessert werden konnen. 

D. JI a n s o n und G r a c e  W. F o r d  : ,,lJntersuchungeri 
iiber den EinfluP uon Verunreinigungeri uuf Kupfer; Einflua uon 
Eisen uuf Kupfer". 

Bei 1O0Oo konnen sich 3 Yo Eisen in Kupfer losen, diese 
Loslichkeit sinkt bei 750 'I auf weniger als 0,2 %. 

Festes Kupfer lost bei 1100 0 etwa 4 % Eisen. Innerhalb 
der Grenzen der Loslichkeit im festen Zustand ist der  Einflul3 
des Eisens sehr betrachtlich, besonders hinsichtlich des elektri- 
schen Widerstandes, der mit steigendem Eisengehalt rasch an- 
wachst. Uberschreitet der Eisengehalt 0,2 %, dann hangt die  
h i rkung auf den elektrischen Widerstand in hohem Mafie von 
der Warmebehandlung des Materials ab. Der Einfluij von Eiseu 
auf die Festigkeit von Kupfer ist geringer als man fur eine 10s- 
liche Verunreinigung annehmen sollte, und obwohl Eisen auf 
die Festigkeit starker einwirkt als Sauerstoff, so erhalt man 
doch noch ein verhaltnismaijig weiches Material, selbst wenii 
das Kupfer an Eisen gesattigt ist. Die Festigkeit steigt bei 
2 % Eisen von 14,5 Tonnen pro Quadratzoll auf rund 20 Tonnen 
pro Quadratzoll. Der EinfluD der Warmebehandlung ist ver- 
haltnismafiig gering trolz der grofien Uuterschiede in  der Los- 
lichkeit des Eisens; eine betrachtliche Verbesserung der Festig- 
keitseigenschaften durch die Warmebehandlung, wie sie bei 
Stahl und einigen Aluminiumlegierungen erhalten wird, konnte 
beim Kupfer nicht beobachtet werden. Eisen wirkt nicht sehr 
auf die Sprodigkeit, Kupfer mit Eisengehalt kann leicht gewalzt 
werden. I n  dem gewalzten Material sind Festigkeit und Dukti- 
litat nach einer 60 %igen Querschnittsverringerung die gleichen 
fur alle Materialien mit Ausnahme des Metalls rnit dem ge- 
ringsten Eisengehalt; die groije Querschnittsverrimgerung 
dieses Materials deutet darauf hin, dab die Duktilitat auch 
dann noch ihre Grenze nicht erreicht hat. Eisen wirkt des- 
oxydierend fur Kupfer, bewirkt aber wahrend des Gusses 
Schwierigkeiten infolge Hautchenbildung. Die desoxydierende 
Wirkung ist nicht sehr grofi, denn eine betracbtliche Menge 
Eisens ist notwendig, urn den gesamten Sauerstoff zu entfernen. 
Kupfer, welches als einzige Veruntreinigung Eisen enthalt, ist 
schwer zu bearbeiten, es ist zu weich. 

D. M. F a i r l i e  und G. B. B r o o k ,  Kinlochleven: ,,Die 
Bestimrnung oon Natrium in Aluminium". 

Bei den jetzt ublichen Herstellungsverfahren fur Aluminium 
fanden sich anfangs im fertigen Gubmetall of? groi3ere Mengen von 
Natrium infolge unreiner Rohmaterialien und unvollkommener 
Arbeitsverfahren. In  den Lieferungsbedingungen der  Behor- 
den dulrfte Aluminium nur Spuren von Natrium enthalten. Die 
ursprunglich zugelassene Menge von 0,05 % wurde spater auf 
0,03 yo herabgesetzt. Da das bisher angewandte Analysen- 
verfahren n w  unbefriedigende Ergebnisse liefert, haben die 
Vartragenden eine Analysenmethode zur Bestimmung geringer 
Mengen Natriums in Aluminium ausgearbeitet, welches verhalt- 
nismafiig einfach durchfuhrbar und hinreichend genau ist. Die 
Methode beruht auf der  Abscheidung des Aluminiums als  Alu- 
miniumnitrat aus starker Salpetwsaure unter Zusatz von Mer- 
curichloridlosung zur Beschleunigung der  Reaktion. Die sich 
abscheidenden Kristalle werden abfiltriert, das Filtrat sodann 
mit konzentrierter Schwefelsaure abgedampft, bis sich keine 
weiijen Dampfe mehr entwickeln. Nach Zusatz von Ammoniak 
dampft man zur Trockene ab, fugt gesattigte Ammoniumcarbo- 
natlosung zu, dampft wieder zur Trockene ein, verascht und be- 
stimmt das Gewicht (W,). Der Ruckstand wird mit wenigen 
Kubikzentimetern heiben Wassers digmiert und durch ein 
kleineg ' Filterpapier filtriert (Filtrat F). Das Papier wird in 
den Tiegel zuriickgebracht, verascht und das Gewicht WZ be- 
stimmt. Die Gewichtsdifferenz WI-W~ ergibt das Gewicht des 
,,unreinen Natriumsulfats", das Filtrat F wird in ublicher Weise 
qualitativ untersucht, und das Gewicht etwa gefundener Ver- 
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unreinigungen (zuweilen Spuren von Eisen, Aluminium, Magne- 
sium), wenn feststellbar, von dem Gewicht W1-W2 abgezogen, 
urn das wahre Gewicht des Natriumsulfats zu erhalten. Die 
Genauigkeit des Verfahrens ist vie1 groDeir, als die der meisten 
analytischen Verfahren, vielleicht, weil das Natrium wahr- 
scheinlich im Aluminium suspendiert und nicht gelost ist. In 
sehr reinen Aluminiumproben, die einen Natriumgehalt von nu? 
0,008 X enthielten, gaben die Werte aus zahlreichen Analysen 
einen mittleren Fehler von nicht iiber 0,001 an. 

H. M o o r e ,  Woolwich: ,,Uber den Einflufi fortgesefzten 
Kaftwalzens auf die Brinellsche Harte uon Kupfer". 

Von einer Reihe von Forschern sind bei fortgesetztem Kalt- 
walzen Diskontinuitaten in der  Harte des Kupfers, Eisens, Zinks 
usw. beobachtet worden (R a w d o  n und M u t c h 1 e r). Die 
Ergebnisse wurden zu der  Schluflfolgerung fuhren, dab durch 
starkes Kaltbearbeiten ein Metall in einen Zrstand ubergefiihrt 
werden kann, in dem seine Harte nur wenig oder gar nicht 
hoher sein wiirde als im gegliihten Metall, und daS in diesem 
Zustand das Metall durch weitere Kaltbearbeitung nicht ge- 
hartet werden kann. Eine solche Schluflfolgerung ware prak- 
tisch von groSter Bedeutung, und da sie so seh,r im Gegensatz 
zur Erfahrung zu stehen scheint, wurden zu ihrer Priifung eine 
Reihe von Versuchen unternommen. Die vom Vortr. erhaltenen 
Werte bieten keine Stutze fur die Ansicht von R a w d o n und 
kI u t c h 1 e r. 

D. H. I n g a 11, Wednesbury: ,,Uber die Beziehung zwischen 
Zugfestigkeit, Temperatur und Kaltbearbeitung in einigen reinen 
Metalten und einfachen fes fen  Liisungen". 

Da in einer fruheren Arbeit uber die Wirkung von er- 
hohten Temperaturen auf die  Festigkeit von gegliihtem und 
kaltbzarbeitetem Kupfer manche der weiteren Untersuchung 
werten Ergebnisse erhalten wurden, wurde die analoge Unter- 
suchung ausgedehnt auf Silber, Aluminium und Nickel, Messing 
und eine Kupfer-Nickellegierung im Verhaltnis' 80 : 20. Die 
venwendeten Materialien waren so rein, als sie nach den heu- 
tigen technischen Verfahren hergestellt werden konnen. Von 
jedem Material wurde eine Probe in weichem gegliihteu Zu- 
stand hergestellt und drei Proben, die durch Ziehen erhalten 
wurden und versehiedenen Graden der Kaltbearbeitung ent- 
sprachen, und zwar waren es Proben, bei denen der ursprung- 
liche Querschnitt um 25 %, 50 % und 75 % verringert wurde. 
Vortr. kam zu dem SchluQ, dafl die Zugfestigkeit eines jeden 
kletalls oder jeder Legierung in ihrer Abhangigkeit zur Tem- 
peraturzunahme darstellbar ist durch eine zunachst gerade 
Linie, die bei . einer kritischen Durchbiegungstemperatur in 
eine gekrummte Kurve ubergdht. Die gerade Linie oder die 
Kurve der tiefen Temperaturen diirfte fur den Ingenieur von 
groijter Bedeutung sein. Die relative Lage, die Neigung, wie 
die Lange des geraden Kurventeils sind von groflter Wichtig- 
keit. Die Untersuchungen zeigen, dab man bei der Bearbei- 
tung von Metall und Legierungen nicht nur die analytische Zu- 
sammensetzung, sondern auch die Struktur, die Temperatur der 
Bearbeitung, den Deformationsgrad usw. kennen mu& um die 
besten Bedingungen fur die Bearbeitung festzustellen. 

F. W. R O W  e ,  Huddersfield: ,,Einige Untersuchungen iiber 
den EinfluP der Gieflfernperatur und W6rmebehandlung auf die 
ph ysikalischen Eigenschaften einer Bronze mit hohern Zinngehalt". 

Die Untersuchungen erstrecken sich auf eine Legie- 
rung, die aus 84 YO Kupfer, 15,95 % Zinn und 0,05 % Phos- 
phor bestand. Es ist dies eine Bronze rnit dem hochsten Zinn- 
gehalt, der in der Konstruktionspraxis Anwendung findet und 
die fur Bronzelager verwendet wird. Die genannte Legierung 
bewahrte sieh als Lagermetall gut, wenn die Brinellsche Harte 
nicht unter 95 liegt. Es zeigte sich nun, daB manche Giisse der  
genannten Legierung trotz gleirher genauer Zusammensetzung 
und anscheinend volliger Dichte eine geringere Brinellsche 
Hsrtezahl aufweisen, etwa 80-90. Urn die Ursache dieses 
Fehlers festzustellen, wurden Untersuchungen mit verschie- 
denen Gieljtemperaturen durchgefuhrt, und zwar wurden 
Blocke gegassen bei den Temperaturen 1240 O, 1175 ", 1140 O, 
1090 ". 1060 Aus diesen Materialien wurden dann 
Probestabe hergestellt, diese auf 650 O erhitzt und dann ein Teil 
derselben im Ofen langsam auf 1000 abgekuhlt, ein Teil eine 
Stunde lang auf 650 a gehalten und dann in kaltem Wasser ab- 
geschreckt. Es zeigte sich, dafi mit abnehmender GieBtempera- 
tur die Korngrofie sich verringerte und daS die Brinellsche 

und 1025 O .  

Hartezahl mit sinkender GieStemperatur stieg, und dab fur eine 
Bronzelegierung, welche Reibungswiderstanden standhalten SOH, 
das Vorhandensein eines Netzwerks von harten Teilchen in 
einer verhaltnismaBig weichen und plastischen Masse wichtig 
ist. Alles, was dazu beitragt, die Masse zu homogenisieren und 
die Harteunterschiede in den beiden Komponenten aufzuheben, 
whoht die Abnutzung. 

F. W. R o w  e ,  Huddersfield: ,,Einige Untersuchungen iiber 
den Einflup der Giebtemperatur und Masse auf die physikalischen 
Eigenschaften Don Marinegeschiitzmetall". 

Es handelt sich urn eke  Legierung von durchschnittlich 
88 % Kupfer, 10 % Zinn und 2 yo Zink. Aus diesem 
Metall wurden Blocke bei 120O0, 1150O und 1100 ge- 
gossen und daraus Probestucke rnit dem Querschnitt von 
2 Zoll, 1 Zoll und W Zoll hergestellt. Die mechanische Priifung 
ergab die besten Resultate bei den Blocken von kleinstem Quer- 
schnitt aus dem bei der  niedrigsten Temperatur gegossenen 
Material. Die Probestucke von 2 Zoll Querschnitt zeigen, dafl 
die Harte von auSen nach innen sehr rasch abnimmt. 

Sir Th. K. R o s e und J. H. W a t s o n (am der  konigl. Munze 
in London): ,,Versuche iiber die Bearbeitung uon Nickel fur  
Munzzwecke". 

Die Versuche erstrecken sich zunachst auf die Fest- 
stellung des geeignetsten Tiegelmaterials rfiir das Schmel- 
zen des Nickels. Am besten bewiihrten sich Graphit- 
und Kaolinfutter. Als Desoxydationsmittel wurden in  der  
Regel 2--2,5 yo Mangan zugesetzt. Kohlenstoff mui3 mog- 
lichst vollstandig vom Nickel ferngehalten werden. Fur  das 
Walzen wurden durchweg Kaltwalzen angewandt. Wenn ein 
Block die ersten Walzgiinge ohne Springen aushalt, kann er 
ohne jede Storung auf Dicken von 0,025 Zoll und noch weniger 
ausgewalzt werden. Es wurde dann die Wirkung des Gliihens 
untersucht, und e s  zeigte sich eine betrachtliche Erniedrigung 
der  Hartezahl. Die Miinzplatten wurden dann durch Atzen in 
einer Holztrommel mit der  Halfte ihres Gewichts Nickelspanen 
in 2% %iger Essigsaurelosung gereinigt. Die aus solchen Plat- 
ten gepragten Miinzen erwiesen sich als gut. Die fur die Pra- 
gung von Munzen verwendeten Platten sollen getempert und 
durch Reiben mit Nickelspiinen in 2% %iger Essigsaurelosung 
gereinigt werden. Die so vorbereiteten Munzplattchen lassen 
sich ohne Schwierigkeiten pragen, sie geben glanzende Miinzen 
mit deutlicher guter Pragung. Munzen rnit 2 % Mangan be- 
stehen aus einer festen Losung und widerstehen der  Abniitzung 
ebensogut wie Munzen mit 99-99,5 yo Nickel. 

Dr. D. H. A n d r e w s  und Prof. Dr. J. J o h n s t o n ,  New 
Haven, Conn. U. S. A.: ,,Die Anwendung der idealen Loslichkeits- 
kurue zur Erklarung der Gleichgewichtsdiagramme in Metall- 
system en". 

Es wird eine Methode der  graphischen Darstellung von Loslich- 
keitskurven angegeben, die bisher fur Metallsysteme noch nicht 
angewandt ist. Die Methode besteht hauptsachlich in  der  Auf- 
tragung des reziproken Wertes der absoluten Temperatur 1/T 
als Ordinate und des Logarithmus der entsprechenden Loslich- 
keit C, d. h. der Konzeutration der  Losung, die rnit den Kristal- 
len bei der  Temperatur T im Gleichgewicht ist, als Abszisse. 
Fur den Fall der  idealen Losung erhalt inan eine gerade Linie, 
deren Neigung ausschliefllich bestimmt ist durch die latente 
Schmelzwarme der  sich ausscheidenden Kristalle. Findet man, daij 
die Kurve eine gerade Linie ist, so kann man daraus schlieben, 
daS die beiden Metalle eine ideale Losung bilden, und umge- 
kehrt, wenn die Kurve nicht linear ist, daij die Losung Komplexe 
irgendwelcher Art enthalt oder dab die sich ausscheidenden 
Kristalle nicht von konstanter Zusammensetzung sind. 

R. J. A n d e r s o n  und E. G. F a h l m a n n ,  Cleveland, O., 
U. S. A.: , Eine Methode zur Messung der inneren Spannung in 
Messinyrohren". 

T. H. T u r n e r ,  Birmingham, W. E. B a 11 a r d ,  Dudley: 
,,Spritzuerfahren und Spritzmetall". 

Es wird nicht nur die Anwendung des Verfahrens zur Metal- 
lisierung besprochen, wobei betont wird, daS jedes Metall, 
welches in Drahtforrn herstellbar und in der  Sauerstoff-Wasser- 
stoffflamnie schmelzbar ist, praktisch auf jede Oberflache, sei 
es Metall, Holz, Glas, Papier USW. aufgespritzt werden kann, 
sondern es wird vor allem auch envahnt die  Herstellung kom- 
pakter, fester Metallstucke nach dem Metallspritzverfahren, die 
besonders angezeigt ist, wenn man z. B. an Metallgegenstanden 
abgebrochene Teile ersetzen will. 
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7. Bericht des Korrosions-Untersuchungsausschusses 
des Institute of Metals 

Dr. G. B. B e n g o u g h  und R.  May.  

Analysen der vorhandenen Korrosionsprodukte von Kupfer, 
welches langere Zeit dem Seewasser ausgesetzt war, ergaben, 
daB es sich um Mischungen von Cuprioxychlorid, Cuprihydro- 
oxyd, basisches Carbonat und Calciumsulfat handelk. Auvh 
Cuprooxyd war in der Regel als deutliche Schicht unmittelbar 
auf dern Metall vorhanden, es trat oft mit abg.schiedenem Me- 
tall zugleich auf. Hinsichtlich der Schutzwirkung durften 
das Cuprihydroxyd und wahrscheinlich noch das Calcium- 
sulfat am wichtigsten sein; das Hydroxyd diirfte trils durch 
Oxydation des Cuprooxyds und zurn Teil durch Fallung von 
Cuprichlorid durch die an den Kathoden entstehende Natron- 
lauge gebildet werden. 

Die Schutzwirkung der auf Kupfer in Seewasser entstehen- 
den Ablagerungen ist viel geringer in rasch flieRendern Wasser, 
als i n  stagnierendem oder langsam bewegtern Wasser. Wenn 
Seewasser, welches sich mit einer Geschwindigkeit von 10 FUR 
pro Stunde bewegt, selbst unter den verhaltnismaRig kleinem 
Winkel von 30 O auf Kupfer stijat, so tritt sehr rasch Korrosion auf. 

Die Korrosion von Zink in Seewasser fuhrt zu einern Pro- 
dukt, welches in der Hauptsache aus Carbonat, Hydroxyd und 
Oxychlorid besteht, wahrend nur sehr wenig losliches Zink- 
chlorid vom Metall wegdiffundierte. 

Sehr genau wurde der EinfluB von flieBendem Wasser auf 
die Korrosion von Messing untersucht. Die Geschwindigkeit 
der Korrosion nirnmt zu mit der Geschwindigkeit der Wasser- 
bewegung, aber den grofiten EinfluR ubt die Gegenwart von Luft 
im Wasser. 1st die gesamte Luft gelost, dann wird die Korro- 
sionsgeschwindigkeit nicht merklich gesteigeTt, wohl aber, wenn 
ein Teil der  Luft als freie Luftblasen vorhanden ist. Es ist dies 
zuriickzufuhren auf die vollstandige oder teilweise Entfernung 
der aus den Korrosionsprodukten gebildeten Schicht, welche in 
der Regel das Kupfer bedeckt und es vor weiterer Korrosion 
schutzt. 

Die moglichen Wege, um die Korrosion zu verhindern, 
sind erstens Wasserbehandlung und zweitens Rohrenbehand- 
lung. Die Filtration des Wassers ist fur den Groi3betrieb schwer 
durchfiihrbar, da es sich urn sehr groi3e Wassermengen handelt. 
Die chernische Behandlung des Wassers durch Neutralisieren, 
Harter- oder Weichermachen ist zuweilen bei Frischwasser- 
anlagen anwendbar, besonders, wenn Kuhltiirme angewandt 
werden. Die Behandlung von Wasser mit Chlor hat sich in den 
Fallen bewahrt, wo die animalischen und vegetabilischen Orga- 
nismen im Wasser zu Storungen fuhrten. Erwahnt sei das Ver- 
fahren von W ii r s t e m b e r g e r , bei welchem dcm Zirku- 
lationswasser so viel Ferrichloridlosung zugesetzt wird, daB es 
leicht sauer wird, da die Korrosion der Rohren unter alkalischen 
Bedingungen starkgr ist. Weitere Verfahren zur Verringerung 
der Korrosion bestehen in der Anwendung elektrochemischer 
Verfahren, in der Regel werden Metallstucke, Eisen oder Stahl 
in die Rohren eingehangt und dienen als Anoden, die Rohren 
als Kathoden. Die Verfahren arbeiten gut, wenn es moglich 
ist, den Strom ijber die Kathodenflache gleichmaBig zu ver- 
teilen, was jedoch unter den norrnalen Betricbsbedingungen 
nicht moglich ist. Was nun die Behandlung der Rohren an- 
betrifft, so hat die mechanische Reinigung der Rohren nur wenig 
EinfluB auf die Korrosion. Am wertvollsten scheinen die Me- 
thoden zu sein, die auf der Bildung von Schutzschichten be- 
ruhen. Wunschenswert sind weitere Untersuchungen uber die 
Schutzwirkung der Schichten, die sich in Rohren bilden, welche 
die Erscheinung der Entzinkung zeigen oder vermissen lassen. 

Sehr geteilt Find noch die Ansichten uber den Wert von 
Schutzschichten, die durch Verzinnung oder Verbleiung der 
Rohren erreicht werden. Besonders in Deutschland sind ver- 
schirdene Legierungen mit Zinn und Blei von Zeit zu Zeit ver- 
sucht worden. Es sind auch noch Versuche durchgefuhrt wor- 
den an Kondrnsorrohren, welche 01- oder Fettanstriche hatten. 
Die bisherigen Versuche genugen jedoch noch nicht, urn ein ab- 
schlicBendes Urteil zu fallen. Nur so viel mag gesagt sein, daR 
die mehr oder weniger elastische Schicht, die vermutlich durch 
die Oxydation des Oles entsteht, und an der Rohre haften, nur 
O,C4 mm dick ist, dunner als die oft an den Rohren gefundenen 
Niederschlagsschichten. 

Einige Versuche wurden auch ausgeFuhrt mit Rohren, die 
mit B a k e 1 i t schichten bekleidet waren. Nach zwei:ahrigem 
Belassen in stagnierendem Seewasser bei 50 O konnte kein An- 
griff festgestellt werden. 

I Aus Vereinen und Versammlunqen. I 
Die 5. Hauptversammlung 

der Deutschen Keramischen Gesellschaft. 
B r e s l a u ,  18. u n d  19. S e p t e m b e r  1924 .  

In der Hauptversammlung wurde neben dem geschaftlichen 
Teil auch der Bericht des Leiters der technisch-wissenschaft- 
lichen Arbeiten, Prof. Dr. R i e k e ,  entgegengenommen. Prof. 
Dr. R i e k e  betonte die Aufgabe der von ihm im Interesse der 
Deutschen Keramischen Gesellschaft geleiteten ,,Berichte der 
Deutschen Keramischen Gesellschaft", die leider noch in weiten 
Kreisen als wissenschaftliches Publikationsorgan fur alle 
silicat-chernischen Fragen nicht hinreichend bekannt seien. Er 
wies ferner auf die Arbeiten der  von ihm geleiteten Chemisch- 
technischen Versuchsanstalt bei der  Staatlichen Porzellan- 
Manufaktur Berlin hin, die in dem dort befindlichen Hochschul- 
laboratorium zum Teil von den Diplomanden und Doktoranden 
ausgefuhrt seien. Trotz der Note der Inflationszeit gelang es, 
einige fur die Keramilr wichtige Fragen wissenschaftlich einer 
gewissen Kliirung entgegenzufuhren. Es wurden sodann fol- 
gende Vortrage gehalten: 

Dr.-Ing. R e u t 1 i n g e r : ,,Der wdrmewirtschaftliche Ge- 
danke in der Deutschen Keramischen Gesellschaft." 

Dip1.-Ing. 13. W i l l r n  e r  : ,,Der Wiirme/lua in der Wan-  
dung kerunrischer (ifen." 

Vortr. beleyhtete  die theoretischen Grundlagen des Warme- 
durchganges durch die Wrmdangen der Ofen. Interessante 
graphische Darstellungen zeigten die Art des Durchgangea 
Die MeBergebnisse an verschiedenen Ofen trug er auf Koordi- 
natenpapier derart auf, daR die durch Einfuhren verschiedener 
Pyrometer an verschiedenen Stellen der Wandung gemessenen 
l'emperaturen auf der Y-Achse und die Entfernung der Pyro- 
meter vorn Ofeninnern auf der  X-Achse gezeichnet wurden. 
Aus dem Verlauf der Kurven kann man die Eignung der  Wan- 
dungen erkennen. 

Direktor W. P o h l :  ,,Neuerungen an Tunnelofen firr die 
K erani ik." 

Einige Daten fur  die Wirtschaftlichkeit der sich in der 
Kerarnilr mehr und mehr einburgernden Tunnelofen bewiesen, 
dai3 die Einrichtung von modernen dfen den scbwierigen Brenn- 
hausbetrieb einfacher gestalten und die Brandfuhrung in  
sicherer Weise zu regulieren gestatten. 

Prof. Dr. E. B e  r d e 1 : ,,Keramisches aus der Tiirkei." 
Der Vortrag schilderte die Eindrucke, die Vortr. 

auf einer Studienreise sarnmelte, die er im Auftrag der  tiirki- 
schen Regierung unternommen hatte. Die turkische Regierung 
ist bestrebt, die Keramik in der Turkei zu reorganisieren. In- 
teressante Mitteilungen iiber die in der Turkei in reichem 
MaBe vorhandenen Rohmaterialien fur die keramische Tndustrie 
bewiesen, daR dieses Wollen der  Regierung zu den besten Hoff- 
nungen berechtigt. 

Dip1.-Ing. E. S e m b a c h : ,,Die wasserloslichen Bestandteile 
geschliimmter Handelskaoline und deren Einflup auf einige f i r  
die Praxis wichfige Eigenschaften." 1) 

Die wasserloslichen Bcstandteile der Handelskaoline wir- 
ken auf die physikalischen Eigenschaften der Kaoline ein. Der 
nach I. v a n B e m m e 1 e n in den Kaolinen enthaltene Kolloid- 
ton adsorbiert losliche Salze, die dadurch bekannte kolloid- 
chemische Reaktionen auslosen. Vort r. fand allerdings nur ge- 
ringe Mengen in den Ausziigen rnit kaltern als auch mit heii3em 
Wasser. (0,03-0,12 %, resp. 0,04-0,20 % der  angewand- 
ten Kaolinmenge.) Es waren hauptsachlich Kieselsaure, Alka- 
lien, organische Substanz und oft auch Calciumoxyd. Dieses 
fehlte bei osmotisch verarbeiteten Kaolinen. Der Zusatz von 
Kalksalzen zum schnelleren Absetzen der  geschlammten 

l) Mitteilung aus der Chemisch-technischen Versuchs- 
anstalt bei der Staatlichen Porzellan-Manufaktur Berlin. 




